
Başl. Son Tabaka

Start End Layer

N1 10 1 2 2 kat bant

N2 3 6 4 2 kat bant

N3 4 7--8 11--12 2 kat bant

N4 10 2 3 2 kat bant

*Boş pinler kesilecek  

Frekans Tolerans=±%

1 kHz

N1/N4 1 3 µH

N2 6 4 µH

N4 7--8 11--12 µH

N1+N2+N4 / N3            1,5kV AC 2mA 60sn   

N1+N2+N4 / Nüve        1,5kV AC 2mA 60sn

N3 / Nüve                     1,5kV AC 2mA 60sn

Sarım sonrası İşlem Trafolar verniklenecektir.

Post Winding Treatment
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Hava Aralığı (ayarlanacak)
Sargı Üstü İzolasyonu

Manyetik Malzeme Makara Sıkıştırma Şema Sarım Sırası ve Şekli

Magnetic Material Coil Former Clamping Scheme Winding Order and Type

Winding 

No

Wire Diameter   

and Type
Turns

Malzeme

Material

Air Gap AL-484

Sarım 

No
Tel Çapı ve Cinsi Tur

Sargı Uçları

Notlar/Notes Mekanik Çizim /Mechanical Drawing

2x0,350  FI Saat Yönü

2x0,350  FI Saat Yönü

4x0,320  FI Saat Yönü Tersi

3x0,350  T.I.W. Saat Yönü Tersi

Insulation Overwinding or Screen
Winding Pins

PQ 3220S PQ 32/20 TESA /  4107

 PL-7 P-3201-4

Sargı Uçları Endüktans 10

4,35 3,92 4,79

7,74 6,97 8,51

Terminals Inductance min max

193,60 174,24 212,96

H.V. Test/Withstanding Test

 Ölçüm Cihazı: ZXP  /  Ortam Sıcaklığı: +(20--24)ºC

Endüktans Ölçüm Frekansı: 1Hz  /  Endüktans Ölçüm Gerilimi: 1Vrms

VER UP DATE DATE SIGN DATE 13,08,2020
Firma/Manufacturer Bilgilendirme/Information Stok No/Stock No Müşteri/Customer

PQ 32/20

SM 32202034

SMPS TRAFOSU
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Mekanik Yapı/Mechanical

Firma/Manufacturer Bilgilendirme/Information Stok No/Stock No Müşteri/Customer

PQ 32/20

SM 32202034

SMPS TRAFOSU

VER UP DATE DATE SIGN DATE 13,08,2020


